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LEVAGE SPECIFIQUE LEVAGE STANDARD PALANS TREUILS ELINGUES & ACS. LEVAGE CHANTIER AIMANTS LEVAGE PARLE VIDE MATERIELS INDUSTRIELS

AIMANT PERMANENT ETANCHE A L'EAU (WATERPROOF) ﬁj, :-C,\}

Référence AG_WP 2 semaines

L'ESSENTIEL

9 CMU de 300 Kg a 600 Kg pieces plates
9 CMU de 150 Kg a 300 Kg pieces rondes
9 Facteur de sécurité 3.5

9 Etanche a l'eau jusqu'a 1.5m d'immersion
9 Matériel de levage garantit 3 ans
9 Conforme a la norme EN13155-2020
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INFORMATIONS TECHNIQUES

Les aimants permanents proposés par MATERIEL-LEVAGE.COM présentent une solution compacte et légere, idéale pour la manutention
et le déplacement d'une grande variété de pieces planes et rondes, usinées et brutes.

Le modéle AG_WP est un aimant de levage permanent spécial waterproof, étanche a I'eau jusqu’a une profondeur d'immersion de 1.5 m
avec une épaisseur comprise entre 15 et 20 mm. Cette solution aimantée permet de soulever des charges d'une capacité maximale de
600 Kg (pieces plates) et 300 Kg (pieces rondes).

L'activation du magnétisme est effectuée par le moyen d'un levier de commutation orientable a 90°, permettant de passer de la position
ON a OFF. Ce modéle est équipé d'un boitier et rotor entierement nickelés, et d'un stator et rotor monobloc.

Pour une opération de levage optimale, il faut prendre en compte plusieurs parametres aidant a choisir son aimant, comme la capacité
de charge ou le type de matériau manipulé. En savoir plus sur les facteurs influengant la capacité de charge en consultant notre fiche
«COMMENT CHOISIR SON AIMANT DE LEVAGE».

Cet appareil de levage est conforme aux normes EN13115/2020 et 2006/42/CE.

DECLINAISONS
Piéces plates | min (mm) Piéces rondes @ (mm) —nn- (Kg)
300 Kg 150 Kg 50 - 300 78 30/42 84
600 Kg 20 300 Kg 80 - 400 288 12 94 42/53 19,3
1000 Kg 15 150 Kg 50 - 300 361 152 120 30/42 42
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LEVAGE SPECIFIQUE LEVAGE STANDARD PALANS TREUILS ELINGUES & ACS. LEVAGE CHANTIER AIMANTS LEVAGE PAR LE VIDE MATERIELS INDUSTRIELS

AVANTAGES
Aimant de levage MATERIEL-LEVAGE.COM : Aimant de levage conventionnels :
« Temps de chargement et de déchargement courts « Arbre affaibli, 3 enterfers
* Opération d'une seule main sans recul * Axe sélecteur soudé avec aimant
+ Course de commutation de seulement 90° « Débattement théorique de 180°
Désactiver Désactiver

RESTRICTIONS D’'USAGE

+ Ne jamais utiliser pour le levage des personnes,

* Respecter I'épaisseur minimale notée dans les tableaux joints a la fiche technique ou de la plaque de charge signalétique,
« Ne pas soulever de matiére dangereuse, explosive ou radioactive,

 Ne pas utiliser dans un environnement agressif, chimique, acide ou salin,

Activer Activer
« Interdiction de stationner ou circuler sous la charge,
« Ne jamais soulever plus d'une charge a la fois. Porter une attention particuliére a ce point en cas de manutention de téles minces,
« Ne pas soulever de charges sur lesquelles seraient posées d’autres charges non solidaires,
« Ne jamais lever une charge par la face la plus étroite,

« Ne jamais armer I'aimant lorsqu'il n'est pas en contact avec une piéce ferreuse,

« La température de charge ou de I'environnement doit étre comprise entre -20°C et +80°C,

« Ne jamais dépasser les poids et/ou les dimensions minimales et maximales préconisées,

« Toujours positionner I'aimant de levage avec son c6té longitudinal dans le sens transversal de la charge
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LEVAGE SPECIFIQUE LEVAGE STANDARD PALANS TREUILS ELINGUES & ACS. LEVAGE CHANTIER AIMANTS LEVAGE PARLE VIDE MATERIELS INDUSTRIELS

FACTEURS INFLUENGCANT LA CAPACITE DE CHARGE

Différents facteurs influent sur la capacité de levage des aimants permanents :
100

N Faible t rbone (0,1-0.3%) : 5235
La nature de la charge manutentionnée : alble teneur en carbone (01-0,3%)

Faible teneur en carbone (0,4-0,5%) : S355 96
Les aciers a faible teneur en carbone sont de bons conducteurs magnétiques Fonte sphéroidale (GGG) 70-80
comme par exemple le S235. En revanche, les alliages acier a haute teneur T — -
en carbone perdent leurs propriétés magnétiques de telle sorte que la capacité )
. L iy . . . . Fonte grise (GG) 45 - 60
de levage des aimants diminue. Les différents traitements thermiques appliqués
aux produits métallurgiques affectent également les performances de levage Dz Gl e pad B0 4D=50
des aimants. La puissance nominale de nos aimants de levage est valable pour Nickel 10
un acier ayant une faible teneur en carbone. Inox 304, Aluminium, Cuivre, Bronze o
L'entrefer : 150%
I s'agit de I'espace entre les pdles actifs de I'aimant et la charge manutentionnée. )
Cette lame d'air est provoquée par la rugosité de la surface, I'oxydation et la présence 100% ~_[_|
de papier ou de peinture. Une t0le laminée a chaud rouillée entraine un entrefer 1
de 0,1 a 0,3mm. La rugosité d'une piece forgée peut atteindre 0,5 mm. La capacité 50% [
de levage des aimants diminue quand l'entrefer augmente.
Load
Air gap (mm) 0,5 1,0 1,5

L'épaisseur de la charge :

Le flux magnétique des aimants de levage nécessite une épaisseur de matériau
suffisante. Pour une charge conséquente, une épaisseur importante de matériau _
est nécessaire.

La dimension de la charge :

Lors d'une flexion trop importante, la surface de contact du produit manutentionné am Y . = ,
ne recouvre pas la totalité des poles actifs de I'aimant. Ceci ne permet pas une m \
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bonne fermeture du circuit magnétique et limite la puissance du flux au niveau FTE NE

A , 12 . . . g . 1m - \\ YRR A ft

de la charge. De méme, la présence de trous et d'alésages de dimensions significatives JZAN NN L AVIYAY \ - |

limite également la puissance de I'aimant. pengit VDDLU DL o L J
Material thickness S (mm)10 20 30
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L'horizontalité de la charge :

La puissance maximale de I'aimant est obtenue lorsque les forces s'appliquent perpendiculairement a la surface des pdles actifs. Il est donc nécessaire
de rechercher, par un placement judicieux de I'aimant, la meilleure horizontalité de la charge. En cas de levage vertical, on applique une réduction
de la puissance par un facteur 4.

La température :

L'augmentation de la température de la charge ou de I'environnement au dela de 80°C réduit considérablement la puissance du flux magnétique.
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Load
Temperatur°C 100 200 300 400 500 600 700 800
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